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ประกาศ 

สํานักงานมาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรม 
เรื่อง หลักเกณฑเฉพาะในการรับรองผลิตภัณฑ 
มอเตอรเหนี่ยวนําสามเฟส:ประสิทธิภาพขั้นตํ่า  

มาตรฐานเลขที่ มอก. 867-2550 

คณะกรรมการมาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรมในการประชุมคร้ังท่ี 557-1/2552 เม่ือวันท่ี 21 
มกราคม พ.ศ. 2552 ใหความเห็นชอบหลักเกณฑการรับรองผลิตภัณฑเพื่อใชเปนเอกสารอางอิงสําหรับการรับรอง
ผลิตภัณฑ 

สํานักงานมาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรม จึงกําหนดหลักเกณฑเฉพาะในการรับรองผลิตภัณฑ 
มอเตอรเหนี่ยวนําสามเฟส:ประสิทธิภาพข้ันตํ่า  มาตรฐานเลขท่ี มอก.867-2550 ไวดังรายละเอียดทายประกาศฉบับนี้ 

ท้ังนี้ ใหมีผลตั้งแตวันประกาศ เปนตนไป 
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 (ลงช่ือ) รัตนาภรณ  จึงสงวนสิทธิ์ 

 (นางรัตนาภรณ   จึงสงวนสิทธ์ิ) 
      เลขาธิการสํานักงานมาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรม 
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หลักเกณฑเฉพาะในการรับรองผลิตภัณฑ 
มอเตอรเหน่ียวนําสามเฟส:ประสิทธิภาพขั้นตํ่า  

มาตรฐานเลขท่ี มอก. 867-2550 

1. การตรวจสอบเพ่ือการอนุญาต 

การอนุญาตใหใชเคร่ืองหมายมาตรฐานจะพิจารณาจากขีดความสามารถในการทําผลิตภัณฑใหเปนไปตามท่ีมาตรฐาน
กําหนด และขีดความสามารถในการควบคุมดูแลใหผลิตภัณฑเปนไปตามมาตรฐานโดยสม่ําเสมอ 

1.1 การตรวจสอบการทําผลิตภัณฑ 
สมอ. จะตรวจสอบการทําผลิตภัณฑของผูทําโดยการประเมินระบบควบคุมคุณภาพผลิตภัณฑของโรงงาน ดังนี้ 

  1.1.1 ระบบควบคุมคุณภาพ ตามขอกําหนดกิจกรรมในระบบควบคุมคุณภาพผลิตภัณฑ ในภาคผนวก ก.  ของ
หลักเกณฑการรับรองผลิตภัณฑ   ดังนี้   

(1) การควบคุมวัตถุดิบ 
(2) การควบคุมระหวางการผลิต   
(3) การควบคุมผลิตภัณฑสําเร็จรูป 
(4) การควบคุมผลิตภัณฑท่ีไมเปนตามขอกําหนด 
(5) การชี้บงและสอบกลับได 
(6) การเก็บรักษาผลิตภัณฑ 
(7) เคร่ืองจักรท่ีใชในการผลิต และการบํารุงรักษา 
(8) การควบคุมเคร่ืองตรวจ เคร่ืองวัด และเคร่ืองทดสอบ 
(9) การฝกอบรม (ทักษะและความรูความสามารถ) 
(10)    การควบคุมบันทึกคุณภาพ 
อนึ่ง  สมอ. จะพิจารณารับผลการตรวจประเมินระบบควบคุมคุณภาพหรือใบรับรอง  ดังนี้ 
(1) หนวยงานท่ีไดรับการแตงต้ัง ตามมาตรา 5 
(2) หนวยงานท่ี สมอ.ใหการยอมรับตามเกณฑท่ี สมอ.กําหนด  

1.1.1.2 ตองมีการควบคุม/ตรวจสอบ/ทดสอบผลิตภัณฑทุกรายการตามมาตรฐานกําหนด โดยท่ี  การตรวจสอบ
แตละรายการอาจกระทําโดยผูขอรับอนุญาตหรือผูอ่ืนท่ีไดรับมอบหมาย 

1.1.1.3 เคร่ืองมือทดสอบ และตองทดสอบเปนประจํา ในรายการตอไปนี้ เปนอยางนอย 
       (1) ประสิทธิภาพของมอเตอร 

  (2) ความสูญเสียท้ังหมด (มอเตอรท่ีมีพิกัดมากกวา 150 kW) 
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1.2 การตรวจสอบผลิตภัณฑ  
สมอ. จะตรวจสอบผลิตภัณฑเพื่อการอนุญาตตามขอกําหนดในมาตรฐานทุกรายการ โดยมีการจําแนก
ผลิตภัณฑ การเก็บตัวอยางตรวจสอบ และการยอมรับผลทดสอบ   ดังนี้ 

1.2.1 การจําแนกผลิตภัณฑ ดังนี้ 

กลุม จํานวนขั้ว คาดานออกที่กําหนด (kW) 

1   ตั้งแต 0.73 แตไมมากกวา 2.2  

2                       2 มากกวา 2.2 แตไมมากกวา 15.0  

3   มากกวา 15.0 แตไมมากกวา 185  

4   ตั้งแต 0.73 แตไมมากกวา 2.2  

5                      4 มากกวา 2.2 แตไมมากกวา 15.0  

6   มากกวา 15.0 แตไมมากกวา 185  

7   ตั้งแต 0.73 แตไมมากกวา 2.2  

8                     6 มากกวา 2.2 แตไมมากกวา 15.0  

9   มากกวา 15.0 แตไมมากกวา 185  

10   ตั้งแต 0.73 แตไมมากกวา 2.2  

11                     8 มากกวา 2.2 แตไมมากกวา 15.0  

12   มากกวา 15.0 แตไมมากกวา 185  

1.2.2   การเก็บตัวอยางตรวจสอบ 
 เจาหนาท่ีเปนผูเก็บตัวอยาง 1 ชุดตัวอยาง ตอกลุม โดย 1 ชุดตัวอยางประกอบดวย 

มอเตอรเหนี่ยวนําสามเฟส จํานวน 1 หนวย 
             1.2.3   การยอมรับผลทดสอบ 

สมอ. จะประเมินผลิตภัณฑตามเกณฑท่ีกําหนดในมาตรฐาน โดยจะพิจารณาผลทดสอบผลิตภัณฑตาม 
ความเหมาะสม ดังนี้ 
(1) ผลทดสอบจากหองปฏิบัติการทดสอบท่ีไดรับการแตงต้ังตามมาตรา 5 
(2) ผลทดสอบจากหองปฏิบัติการทดสอบท่ี สมอ. ยอมรับตามเกณฑท่ี สมอ. กําหนด 
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   1.3  การออกใบอนุญาต 
          สมอ.จะออกใบอนุญาตโดยระบุ คาดานออกที่กําหนด และ จํานวนข้ัว ตามท่ียื่นขอ  

 2. การตรวจติดตามภายหลังการอนุญาต 

เพื่อใหม่ันใจวาผูรับใบอนุญาตยังคงรักษาคุณภาพผลิตภัณฑใหเปนไปตามมาตรฐานอยางสมํ่าเสมอ  สมอ. จะ
ดําเนินการตรวจติดตามภายหลังการอนุญาต โดยการตรวจสอบการทําผลิตภัณฑของผูรับใบอนุญาตและการตรวจสอบ
ผลิตภัณฑ  ดังนี้ 

2.1 ตรวจสอบการทําผลิตภัณฑโดยการประเมินระบบควบคุมคุณภาพผลิตภัณฑ ตามขอ 1.1.1  ณ โรงงานท่ีทํา 
ผลิตภัณฑ ปละ  1 คร้ัง 

2.2        เก็บตัวอยางผลิตภัณฑจากโรงงานท่ีทํา ผลิตภัณฑเพื่อตรวจสอบ ปละ  1 คร้ัง 
             โดยท่ัวไป สมอ.จะดําเนินการตรวจสอบการทําและตรวจสอบผลิตภัณฑของผูรับใบอนุญาตแตละราย  

1 คร้ัง/ป   และหากผลการตรวจแสดงวาผูรับใบอนุญาต สามารถรักษาคุณภาพผลิตภัณฑใหเปนไปตาม
มาตรฐานไดอยางสมํ่าเสมอและตอเนื่อง  สมอ.อาจพิจารณาปรับลดจํานวนคร้ังการตรวจสอบการทําและ
การตรวจสอบผลิตภัณฑ  ในทางกลับกันหากผลการตรวจแสดงวามีเหตุอันควรเช่ือไดวาผูรับใบอนุญาตไม
สามารถรักษาคุณภาพผลิตภัณฑใหเปนไปตามมาตรฐานไดอยางสมํ่าเสมอและตอเนื่อง สมอ.อาจพิจารณา
ปรับเพิ่มจํานวนคร้ังการตรวจสอบการทําและการตรวจสอบผลิตภัณฑ ตามความเหมาะสม 

2.3        ซ้ือตัวอยางผลิตภัณฑจากสถานท่ีจําหนายเพื่อตรวจสอบ  ตามความเหมาะสม 

3. เง่ือนไขที่ผูรับใบอนุญาตตองปฏิบัติ 
 3.1 ผูรับใบอนุญาตตองปฏิบัติตามวิธีการควบคุมคุณภาพผลิตภัณฑอุตสาหกรรมเพื่อใหเปนไปตามมาตรฐาน  

ผูรับใบอนุญาตตองไดรับการตรวจติดตามภายหลังการอนุญาตตามท่ีกําหนดและจัดใหมีการควบคุมคุณภาพ
ผลิตภัณฑ  ดังนี้ 
(1) ตองมีวิธีการควบคุมคุณภาพตามขอกําหนดกิจกรรมในระบบควบคุมคุณภาพผลิตภัณฑ ตามภาคผนวก ก.   

ของหลักเกณฑการรับรองผลิตภัณฑ 
(2) ตองมีการควบคุม/ตรวจสอบ/ทดสอบ ทุกรายการตามท่ีมาตรฐานกําหนด โดยท่ีการตรวจสอบแตละรายการ

อาจกระทําโดยผูรับใบอนุญาตหรือผูอ่ืนที่ไดรับมอบหมายก็ได 
(3) ตองมีเคร่ืองมือทดสอบรายการตามขอกําหนดในหลักเกณฑเฉพาะในการรับรองผลิตภัณฑท่ีเกี่ยวของเปน

อยางนอย และตองทดสอบเปนประจําท่ีโรงงาน 
(4) ตองแจงให สมอ. ทราบทุกคร้ัง เม่ือมีการเปล่ียนแปลงขอมูลใดๆ ไปจากท่ีเคยแจงไวท่ี สมอ .ซ่ึงอาจมีผลตอ

คุณภาพผลิตภัณฑท่ีไดรับอนุญาต 
(5) ตองแจงปริมาณการผลิตผลิตภัณฑท่ีไดรับใบอนุญาตตอสมอ. ทุกคร่ึงปปฏิทินโดยตองแจงภายใน 30 วันนับ

แตวันท่ีครบกําหนดแจง 
(6) ตองบันทึกและจัดเก็บขอรองเรียนเกี่ยวกับคุณภาพผลิตภัณฑรวมท้ังบันทึกการแกไขและสงสําเนาใหสมอ.  

เม่ือไดรับการรองขอ  
 



2PR0867(00) 

 
         3.2 ผูรับใบอนุญาตแสดงเคร่ืองหมายมาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรมกับผลิตภัณฑท่ัวไป  

ผูรับใบอนุญาตตองแสดงเคร่ืองหมายมาตรฐานกับผลิตภัณฑท่ีไดรับใบอนุญาตภายใน 30 วัน นับแตวันท่ีไดรับ
แจงจาก สมอ. 

3.2 ผูรับใบอนุญาตตองชําระคาใชจายในการตรวจสอบผลิตภัณฑภายใน 15 วัน  นับแตวันท่ีไดรับแจงใหชําระ 
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