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ประกาศ 

สํานักงานมาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรม 
เรื่อง หลักเกณฑเฉพาะในการรับรองผลิตภัณฑ 

ไสหมอกรองอากาศที่ใชกับเคร่ืองยนตสันดาปภายใน 

มาตรฐานเลขที่ มอก. 788-2531 

โดยที่เปนการสมควรปรับปรุงแกไข หลักเกณฑเฉพาะในการรับรองผลิตภัณฑไสหมอกรองอากาศที่

ใชกับเครื่องยนตสันดาปภายใน มาตรฐานเลขที่ มอก. 788-2531ใหสอดคลองกับหลักเกณฑการรับรองผลิตภัณฑ ที่

คณะกรรมการมาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรมมีมติใหความเห็นชอบในการประชุมครั้งที่ 557-1/2552 เม่ือวันที่  

21 มกราคม พ.ศ. 2552  

สํานักงานมาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรม จึงยกเลิกประกาศสํานักงานมาตรฐานผลิตภัณฑ 

อุตสาหกรรมเรื่อง หลักเกณฑเฉพาะในการรับรองผลิตภัณฑไสหมอกรองอากาศที่ใชกับเครื่องยนตสันดาปภายใน 

มาตรฐานเลขที่ มอก. 788-2531  ฉบับลงวันที่ 17 ตุลาคม พ.ศ.2548 และกําหนดหลักเกณฑเฉพาะในการรับรอง

ผลิตภัณฑ ดังรายละเอียดทายประกาศฉบับนี้ 

ทั้งนี้ ใหมีผลตั้งแตวันประกาศ เปนตนไป 

                

          ประกาศ ณ  วันที่   

                   (ลงชื่อ)                   

                       (นางรัตนาภรณ  จึงสงวนสิทธิ์) 

                เลขาธิการสํานักงานมาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรม 
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หลักเกณฑเฉพาะในการรับรองผลิตภัณฑ 
ไสหมอกรองอากาศที่ใชกับเครื่องยนตสันดาปภายใน 

มาตรฐานเลขท่ี มอก. 788-2531 

1. การตรวจสอบเพื่อการอนุญาต 

การอนุญาตใหใชเครื่องหมายมาตรฐานจะพิจารณาจากขีดความสามารถในการทําผลิตภัณฑใหเปนไปตามที่

มาตรฐานกําหนด และขีดความสามารถในการควบคุมดูแลใหผลิตภัณฑเปนไปตามมาตรฐานโดยสม่ําเสมอ  

1.1 การตรวจสอบการทําผลิตภัณฑ 

 สมอ.จะตรวจสอบการทําผลิตภัณฑของผูทํา  ดังนี้ 

  1.1.1  ประเมินระบบควบคุมคุณภาพผลิตภัณฑของโรงงานที่ทํา ตามขอกําหนดกิจกรรมในภาคผนวก ก. 

ของหลักเกณฑการรับรองผลิตภัณฑ  ดังนี้ 

 (1) การควบคุมวัตถุดิบ  

(2) การควบคุมระหวางการผลิต   

(3) การควบคุมผลิตภัณฑสําเร็จรูป 

(4) การควบคุมผลิตภัณฑที่ไมเปนตามขอกําหนด 

(5) การชี้บงและสอบกลับได 

(6) การเก็บรักษาผลิตภัณฑ 

(7) เครื่องจักรที่ใชในการผลิต และการบํารุงรักษา 

(8) การควบคุมเครื่องตรวจวัดและทดสอบ 

(9) การฝกอบรม (ทักษะและความรูความสามารถ) 

(10) การควบคุมบันทึกคุณภาพ 

อนึ่ง  สมอ. จะพิจารณารับผลการตรวจประเมินระบบควบคุมคุณภาพจากหนวยงาน ดังนี้ 

(1) หนวยงานที่ไดรับการแตงตั้ง ตามมาตรา 5 

(2) หนวยงานที่ สมอ.ใหการยอมรับตามเกณฑที่ สมอ.กําหนด  

 1.1.2   ตองมีการควบคุม/ตรวจสอบ/ทดสอบ ผลิตภัณฑทุกรายการตามมาตรฐาน โดยที่การตรวจสอบแต

ละรายการ  อาจกระทําโดยผูขอรับใบอนุญาตหรือผูอ่ืนที่ไดรับมอบหมาย 

1.1.3   ตองมีเครื่องมือทดสอบ และทดสอบเปนประจํา ในรายการตอไปนี้ เปนอยางนอย 

(1) มิติและเกณฑความคลาดเคลื่อน 

(2) การติดแนน 

(3) ประสิทธิภาพการกักฝุน 

(4) ความดันที่ลดลง 

1.2 การตรวจสอบผลิตภัณฑ  

สมอ. จะตรวจสอบผลิตภัณฑเพื่อการอนุญาตตามขอกําหนดในมาตรฐานทุกรายการ โดยมีการจําแนก



4PR0788(00) 

4/6 

ผลิตภัณฑ การเก็บตัวอยางตรวจสอบ และการยอมรับผลทดสอบ ดังนี้ 

1.2.1   การจําแนกผลิตภัณฑ 

จําแนกตาม รุนไสหมอกรองอากาศ  ชั้นคุณภาพ และ แบบ 

รุนไสหมอกรองอากาศ ชั้นคุณภาพ แบบ 

CAA 

CA 

CB 

FAAA 

FAA 

FA 

รุนไสหมอกรองอากาศ 

(นิยามความหมายตาม  

มอก.788-2531) 

FB 

 

- ทรงกระบอกเตี้ย 

- ทรงกระบอกสูง 

- แผงส่ีเหลี่ยม 

- รูปทรงอื่น 

1.2.2   การเก็บตัวอยางตรวจสอบ 

เจาหนาที่เปนผูเก็บตัวอยางเพื่อตรวจสอบ เก็บตัวอยาง 1 ชุดตัวอยางตอ รุนไสหมอกรองอากาศ  ชั้น

คุณภาพ และแบบ 

หมายเหตุ  ตัวอยาง 1 ชุดตัวอยางประกอบดวย ไสหมอกรองอากาศ จํานวน 10 ใบ 

1.2.3   การยอมรับผลทดสอบ 

สมอ. จะประเมินผลิตภัณฑตามขอกําหนดในมาตรฐาน โดยจะพิจารณาผลทดสอบผลิตภัณฑตาม 
ความเหมาะสม ดังนี้ 
(1) ผลทดสอบจากหองปฏิบัติการทดสอบที่ไดรับการแตงตั้งตามมาตรา 5 
(2) ผลทดสอบจากหองปฏิบัติการทดสอบที่ สมอ.ใหการยอมรับตามเกณฑที่ สมอ.กําหนด 

   1.3  การออกใบอนุญาต 

สมอ.จะออกใบอนุญาตโดยระบุ รุนไสหมอกรองอากาศ  ชั้นคุณภาพ และแบบ ตามที่ยื่นขอ  
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2. การตรวจติดตามภายหลังการอนุญาต 

เพื่อใหมั่นใจวาผูรับใบอนุญาตยังคงรักษาคุณภาพผลิตภัณฑใหเปนไปตามมาตรฐานอยางสม่ําเสมอ  สมอ.จะดําเนินการ

ตรวจติดตามภายหลังการอนุญาต โดยการตรวจสอบการทําผลิตภัณฑของผูรับใบอนุญาตและการตรวจสอบผลิตภัณฑ  

ดังนี้ 

2.1 ตรวจสอบการทําผลิตภัณฑโดยการประเมินระบบควบคุมคุณภาพผลิตภัณฑตามขอ 1.1  ณ โรงงานที่ทํา ผลิตภัณฑ  

ปละ 1 ครั้ง 

2.2 เก็บตัวอยางผลิตภัณฑจากโรงงานที่ทําผลิตภัณฑ เพื่อตรวจสอบ  ปละ 1 ครั้ง  

โดยทั่วไป สมอ.จะดําเนินการตรวจสอบการทําและตรวจสอบผลิตภัณฑของผูรับใบอนุญาตแตละราย 1ครั้ง/ป   และ

หากผลการตรวจแสดงวาผูรับใบอนุญาต สามารถรักษาคุณภาพผลิตภัณฑใหเปนไปตามมาตรฐานไดอยางสม่ําเสมอ

และตอเนื่อง  สมอ.อาจพิจารณาปรับลดจํานวนครั้งการตรวจสอบการทําและการตรวจสอบผลิตภัณฑ  ในทางกลับกัน

หากผลการตรวจแสดงวามีเหตุอันควรเชื่อไดวาผูรับใบอนุญาตไมสามารถรักษาคุณภาพผลิตภัณฑใหเปนไปตาม

มาตรฐานไดอยางสม่ําเสมอและตอเนื่อง สมอ.อาจพิจารณาปรับเพิ่มจํานวนครั้งการตรวจสอบการทําและการ

ตรวจสอบผลิตภัณฑ ตามความเหมาะสม 

2.3 ซื้อตัวอยางผลิตภัณฑจากสถานที่จําหนายเพื่อตรวจสอบ  ตามความเหมาะสม 

3. เงื่อนไขที่ผูรับใบอนุญาตตองปฏิบัติ 

 3.1 ผูรับใบอนุญาตตองปฏิบัติตามวิธีการควบคุมคุณภาพผลิตภัณฑอุตสาหกรรมเพื่อใหเปนไปตามมาตรฐาน  
ผูรับใบอนุญาตตองไดรับการตรวจติดตามภายหลังการอนุญาตตามที่กําหนด  และจัดใหโรงงานที่ระบุใน
ใบอนุญาตมีการควบคุมคุณภาพผลิตภัณฑ  ดังนี้ 
(1) ตองมีวิธีการควบคุมคุณภาพตามขอกําหนดกิจกรรมในระบบควบคุมคุณภาพผลิตภัณฑตามภาคผนวก ก.  

ของหลักเกณฑการรับรองผลิตภัณฑ 
(2) ตองมีการควบคุม/ตรวจสอบ/ทดสอบ ทุกรายการตามท่ี มาตรฐาน กําหนด โดยที่การตรวจสอบแตละ

รายการอาจกระทําโดยผูรับใบอนุญาตหรือผูอื่นที่ไดรับมอบหมายก็ได 
(3) ตองมีเครื่องมือทดสอบรายการตามขอกําหนดในหลักเกณฑเฉพาะในการรับรองผลิตภัณฑที่ เกี่ยวของและ

ตองทดสอบเปนประจําที่โรงงาน 
(4) ตองแจงให สมอ. ทราบทุกครั้ง เมื่อมีการเปลี่ยนแปลงขอมูลใดๆ ไปจากที่เคยแจงไวท่ี สมอ.ซึ่งอาจมีผลตอ

คุณภาพผลิตภัณฑที่ไดรับอนุญาต 
(5) ตองแจงปริมาณการผลิตผลิตภัณฑที่ไดรับใบอนุญาตตอสมอ. ทุกครึ่งปปฏิทินโดยตองแจงภายใน 30 วันนับ

แตวันที่ครบกําหนดแจง 
(6) ตองบันทึกและจัดเก็บขอรองเรียนเกี่ยวกับคุณภาพผลิตภัณฑรวมทั้งบันทึกการแกไขและสงสําเนาใหสมอ.  

เมื่อไดรับการรองขอ  

3.2 ผูรับใบอนุญาตแสดงเครื่องหมายมาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรมกับผลิตภัณฑทั่วไป  

ผูรับใบอนุญาตตองแสดงเครื่องหมายมาตรฐานกับผลิตภัณฑที่ไดรับใบอนุญาตภายใน 30 วัน นับแตวันที่ไดรับ

แจงจาก สมอ. 

3.3 ผูรับใบอนุญาตตองชําระคาใชจายในการตรวจสอบผลิตภัณฑภายใน 15 วัน  นับแตวันที่ไดรับแจงใหชําระ 
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