




หลักเกณฑเฉพาะในการตรวจสอบเพื่อการอนุญาต 
สําหรับผลิตภัณฑอุตสาหกรรมเชือกลวดเหล็กกลา 

มาตรฐานเลขท่ี มอก.514-2531 

1. การยื่นคําขอ
ในการยื่นคําขอรับใบอนุญาต ใหผูยื่นคําขอจัดสงขอมูลเพื่อประกอบการพิจารณา ดังนี้
1.1  รายละเอียดผลิตภัณฑซึ่งสอดคลองกับรายละเอียดที่ระบุไวในมาตรฐาน พรอมคําชี้แจงแสดงลักษณะ

รายละเอียดของผลิตภัณฑ หรือภาพ หรือตัวอยางผลิตภัณฑ 
1.2  สถานที่จัดเก็บผลิตภัณฑที่ขอรับใบอนุญาต และรายชื่อผูแทนจําหนาย (ถาม)ี 
1.3  รายการวัตถุดิบหรือสวนประกอบหลักที่ใชในการทําผลิตภัณฑที่ขอรับใบอนุญาต 
1.4  แผนภูมิและรายละเอียดแสดงวิธีการทําและการควบคุมคุณภาพผลิตภัณฑ พรอมรายละเอียดรายการ

เครื่องมือและอุปกรณที่ใชในการตรวจสอบคุณภาพผลิตภัณฑ (ถาม)ี 
1.5   ใบรับรอง (Certificate of Conformity) หรือเอกสารรับรองจากโรงงานในตางประเทศที่ขึ้นทะเบียน (ถาม)ี 
1.6  รายงานผลการตรวจสอบผลิตภัณฑที่ขอรับใบอนุญาต (ถาม)ี 

2. รูปแบบการตรวจสอบเพื่อการอนุญาต
กําหนดใหมีการอนุญาต แบบการอนุญาตทั่วไป รายละเอียดในการขออนุญาตเปนไปตามที่กําหนดไวใน
หลักเกณฑและเงื่อนไขในการตรวจสอบเพ่ือการอนุญาตใหแสดงเครื่องหมายมาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรม
ตามมาตรา 16

3. การตรวจสอบเพื่อการอนุญาต

3.1   ตรวจสอบผลิตภัณฑที่ขอรับใบอนุญาต 
3.1.1  จําแนกผลิตภัณฑตามชนิดและแบบของเชือกลวด สัญลักษณ แกน ชั้นคุณภาพ การเคลือบผิว 

เสนผานศูนยกลางเชือกลวด ดังนี้ 

ชนิดและแบบ 
ของเชือกลวด 

สัญลักษณ แกน 
ชั้น

คุณภาพ 
การเคลือบผิว 

ชวงขนาดของ
เชือกลวด 

ชนิด 6 เกลียว 
(จํานวน 11 แบบ) 

ชนิด 8 เกลียว 
(จํานวน 2 แบบ) 

ชนิดหลายชั้น 
(จํานวน 4 แบบ) 

รายละเอียด
ตามที่กําหนดใน 

มอก. 

เสนใย 

เหล็กกลา 

1420 

1570 

1770 

ไมเคลือบสังกะสี 

เคลือบสังกะสี 
(ชั้นคุณภาพ ก, ข, ค) 

รายละเอียด 
ตามที่กําหนดใน 

มอก. 

3.1.2  การเก็บตัวอยางเพ่ือตรวจสอบตามขอกําหนดของมาตรฐาน 

(1)  เก็บตัวอยาง 1 ชุดตัวอยาง ตอชนิดและแบบ แกน ชั้นคุณภาพ การเคลือบผิว และชวงขนาด
ของเชือกลวด 

(2)  กรณียื่นขอเปนกลุม เก็บตัวอยาง 2 ชุดตัวอยาง ที่มชีนิดและแบบ แกน ชั้นคุณภาพ ชั้น
คุณภาพการเคลือบสังกะสี เดียวกัน ใหเก็บตัวอยางที่มเีสนผานศูนยกลางเชือกลวดต่ําสุด 
และสูงสุด 
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